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Общие положения 

Программа государственной итоговой аттестации (далее – программа ГИА) 

выпускников по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) разработана в соответствии с Законом Российской Федерации от 

29.12.2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», Приказом 

Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении Порядка проведения 

государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования», ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), и определяет совокупность требований к ее 

организации и проведению. 

Цель государственной итоговой аттестации – установление соответствия 

результатов освоения обучающимися образовательной программы по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) соответствующим 

требованиям ФГОС СПО с учетом требований регионального рынка труда, их готовность 

и способность решать профессиональные задачи.  

Задачи государственной итоговой аттестации: 

– определение соответствия навыков, умений и знаний выпускников современным 

требованиям рынка труда, квалификационным требованиям ФГОС СПО и регионального 

рынка труда; 

– определение степени сформированности профессиональных компетенций, 

личностных качеств, соответствующих ФГОС СПО и наиболее востребованных на рынке 

труда. 

По результатам ГИА выпускнику по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) присваивается квалификация: Сварщик. 

Программа ГИА является частью ОПОП-П по программе подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих и определяет совокупность требований к ГИА, в 

том числе к содержанию, организации работы, оценочным материалам ГИА выпускников 

по данной профессии. 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к 

выполнению видов деятельности, предусмотренных образовательной программой (таблица 

1), и демонстрировать результаты освоения образовательной программы (таблица 2). 

Таблица 1  

Виды деятельности 

Код и наименование  

вида деятельности (ВД) 

Код и наименование  

профессионального модуля (ПМ),  

в рамках которого осваивается ВД 

1 2 

В соответствии с ФГОС 

ВД 01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварочных соединений 

ПМ.01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварочных соединений 

ВД.02 Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПМ.02 Ведение наладки, юстировки и 

сдача в эксплуатацию контрольно-

измерительных приборов и 

электрических схем систем автоматики 

ВД.03 Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

ПМ.03 Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

По запросу работодателя (при наличии) 

ВД.04. Цифровые сварочные технологии ПМ 04. Цифровые сварочные технологии 

 



 

Таблица 2  

Перечень результатов, демонстрируемых выпускником 

 

Оцениваемые виды 

деятельности  

Профессиональные компетенции 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварочных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с 

использованием конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного 

шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных 

швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента 

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке 

Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4. Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, 

резку) плавящимся покрытым электродом простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК 3.1 Настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 



Цифровые сварочные 

технологии (по запросу 

работодателя) 

ПК 4.1 Выполнение полностью механизированной и 

автоматической сварки плавлением металлических 

материалов при помощи компьютерного моделирования 
 

Выпускники, освоившие программу по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), сдают ГИА в форме демонстрационного 

экзамена профильного уровня. 

 

Требования к проведению демонстрационного экзамена 

Демонстрационный экзамен профильного уровня проводится по решению 

образовательной организации на основании заявлений выпускников на основе требований 

к результатам освоения образовательных программ среднего профессионального 

образования, установленных в соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные 

требования, заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке 

кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися стороной договора о 

сетевой форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической 

подготовке обучающихся (далее - организации-партнеры). 

Демонстрационный экзамен проводится с использованием единых оценочных 

материалов, включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, 

варианты заданий и критерии оценивания (далее – оценочные материалы), выбранные 

образовательной организацией, исходя из содержания реализуемой образовательной 

программы, из размещенных на официальном сайте оператора в сети «Интернет» единых 

оценочных материалов. 

Комплект оценочной документации (КОД) включает комплекс требований для 

проведения демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных 

материалов, средств обучения и воспитания, примерный план застройки площадки 

демонстрационного экзамена, требования к составу экспертных групп, инструкции по 

технике безопасности, а также образцы заданий. 

 

Структура программы ГИА 

1. Основные положения 

1.1.  Государственная итоговая аттестация является частью образовательной 

программы среднего профессионального образования – программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с федеральным государственным 

образовательным стандартом среднего профессионального образования по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), для 

выпускников очной формы обучения со сроком обучения 1 года 10 месяцев на базе 

основного общего образования с присвоением квалификации сварщик в ГАПОУ АО 

«НИТ». 

Согласно ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), выпускник, освоивший образовательную программу, 

должен быть готов к выполнению основных видов деятельности согласно получаемой 

квалификации квалифицированного рабочего, служащего «сварщик». 

1.2. Нормативно-правовые акты в соответствии с которыми разработана 

программа ГИА 

  Федеральным законом «Об образовании в Российской Федерации» от 29 декабря 

2012 г. № 273-ФЗ;  

 Федеральным государственным образовательным стандартом по профессии 

среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), утвержденного приказом №863 Министерство 

Просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023 г., зарегистрированного Минюстом 



России 15 декабря 2023 г. N 76433; 

 Комплект оценочной документации 15.01.05-2026 для проведения 

демонстрационного экзамена в рамках государственной итоговой аттестации по 

образовательной программе среднего профессионального образования. 

- Приказ Минпросвещения России от 01.09.2022 №796 "О внесении изменений в 

федеральные государственные образовательные стандарты среднего профессионального 

образования", вступающим в силу с 22.10.2022;  

- Приказ Минпросвещения России от 08.11.2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 

среднего профессионального образования», вступил в силу 01.09.2022; 

- Приказ Минпросвещения России от 24.08.2022 №762 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования» (с изменениями). 

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 

2013 г. № 1199 «Об утверждении перечней профессий и специальностей среднего 

профессионального образования»; 

- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 17 апреля 2023 г. № 

285 «Об операторе демонстрационного экзамена базового и профильного уровней по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

- Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 6 февраля 2023 г. № П-36 «О введении в действие 

Порядка взаимодействия федерального государственного бюджетного образовательного 

учреждения дополнительного профессионального образования «Институт развития 

профессионального образования» с органами исполнительной власти субъектов 

Российской Федерации, осуществляющими государственное управление в сфере 

образования, региональными операторами и образовательными организациями, 

реализующими образовательные программы среднего профессионального образования, по 

приему заявок на организационно-техническое и информационное обеспечение проведения 

демонстрационного экзамена в рамках образовательных программ среднего 

профессионального образования»; 

- Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 22 июня 2023 г. № П-291 «О введении в действие 

Методики организации и проведения демонстрационного экзамена»; 

- Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 28 февраля 2023 № П-70 "О введении в действие 

Положения о методической поддержке системы профессионального образования и лиц, 

планирующих или осуществляющих деятельность членов экспертных групп при 

проведении демонстрационного экзамена, посредством обучения и добровольной 

аккредитации в качестве эксперта демонстрационного экзамена" 

- Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 4 апреля 2023 года № П-152 "О введении в действие 

специальной программы обучения "Эксперт демонстрационного экзамена" 

- Приказ ФГБОУ ДПО ИРПО от 4 апреля 2023 года № П-151 "О введении в действие 

Порядка разработки, публикации и хранения оценочных материалов для проведения 

демонстрационного экзамена" 

- Приказ ФГБОУ ДПР ИРПО от 12 мая 2023 года № П-225 «О введении в действие 

Методических указаний по разработке оценочных материалов для проведения 

демонстрационного экзамена» 

- Положение о проведении государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования в ГАПОУ АО 

«Архангельский политехнический техникум», утвержденного приказом директора ГАПОУ 

АО «Архангельский политехнический техникум» от 01 сентя30 декабря 2022 №1008 

- Профессиональный стандарт "Сварщик", утвержден приказом Министерства труда 

и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. N 701н (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 13 февраля 2014 г., регистрационный N 

31301); 
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− Профессиональный стандарт "Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматической и роботизированной сварки", утвержден приказом Министерства труда и 

социальной защиты Российской Федерации от 01 декабря 2015 г. N 916н (зарегистрирован 

Министерством юстиции Российской Федерации 31 декабря 2015 г., регистрационный N 

40426). 

2. Паспорт программы государственной итоговой аттестации  

2.1. Государственная итоговая аттестация проводится государственной 

экзаменационной комиссией в целях определения соответствия результатов освоения 

обучающимися основных образовательных программ соответствующим требованиям 

федерального государственного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

2.2. Цель государственной итоговой аттестации и результаты освоения 

образовательной программы 

Целью государственной итоговой аттестации в соответствии с Федеральным законом 

от 29 декабря 2012 г. N 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» является 

определение соответствия результатов освоения студентами основной образовательной 

программы, соответствующей требованиям ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

2.3. Результатом освоения образовательной программы является освоение основных 

видов деятельности: 

 

№ Основной вид деятельности 

ВД.1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварочных соединений 

ВД.2 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ВД.3 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

 

В результате освоения образовательной программы, соответствующей требованиям 

ФГОС СПО по 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), 

у выпускника должны быть сформированы общие и профессиональные компетенции. 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать следующими 

профессиональными компетенциями (далее - ПК), соответствующими основным видам 

деятельности: 

ВД.1 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварочных соединений 

ПК 1.1 Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-технологической и нормативной 

документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4 Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и механизированного инструмента 

ПК 1.5 Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

consultantplus://offline/ref%3D2E2E5C2D6D6AB8AB8A07B6F12809AC81823C1ED3D046D462DEC54C153BA2CD05406C0D2EE0B24F1AA3M7F


ВД.2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом 

ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

ПК 2.3 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК 2.4 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

ПК 2.5 Выполнять дуговую резку металла 

ВД.3 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПК.3.1 Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК.3.2 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК.3.3 Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением 

простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать следующими 

общими компетенциями (далее - ОК): 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста; 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 



Результаты освоения образовательной программы и формы проверки их освоения  

Общие компетенции 
К

о
д
 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка 

компетенции 
Показатели освоения общих компетенций Знания, умения 

ОК 01 Выбирать 
способы 
решения задач 
профессиональн
ой 
деятельности, 
применительно 
к различным 
контекстам 

Умения:  
-  распознавать задачу и/или проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте, анализировать и выделять её 
составные части;  
-  определять этапы решения задачи, составлять план действия, 
реализовывать составленный план, определять необходимые 
ресурсы;  
-  владеть актуальными методами работы в профессиональной и 
смежных сферах;  
-  оценивать результат и последствия своих действий 
(самостоятельно или с помощью наставника). 

Знания:  
- актуальный профессиональный и социальный контекст, в 
котором приходится работать и жить; 
- структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения 
работ в профессиональной и смежных областях; 
- основные источники информации и ресурсы для решения задач 
и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте; 
- методы работы в профессиональной и смежных сферах; 
- порядок оценки результатов решения задач профессиональной 
деятельности. 

ОК 02 Использовать 

современные 

средства 

поиска, анализа 

и 

интерпретации 

информации и 

информационн

ые технологии 

для выполнения 

задач 

профессиональн

ой деятельности 

Умения:  
- определять задачи для поиска информации, планировать 
процесс поиска, выбирать необходимые источники информации; 
- выделять наиболее значимое в перечне информации, 
структурировать получаемую информацию, оформлять 
результаты поиска; 
- оценивать практическую значимость результатов поиска; 
- применять средства информационных технологий для решения 
профессиональных задач; 
- использовать современное программное обеспечение в 
профессиональной деятельности; 
- использовать различные цифровые средства для решения 
профессиональных задач. 

Знания:  

- номенклатура информационных источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

- приемы структурирования информации; 

- формат оформления результатов поиска информации; 

- современные средства и устройства информатизации, порядок 

их применения; 

- программное обеспечение в профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства. 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

Умения:  

- определять актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 



профессиональн

ое и личностное 

развитие, 

предпринимате

льскую 

деятельность в 

профессиональн

ой сфере, 

использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

- применять современную научную профессиональную 

терминологию;  

- определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования;  

- выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;  

- определять инвестиционную привлекательность коммерческих 

идей в рамках профессиональной деятельности, выявлять 

источники финансирования;  

- презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; 

- определять источники достоверной правовой информации; 

составлять различные правовые документы 

- находить интересные проектные идеи, грамотно их 

формулировать и документировать 

- оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план 

проекта. 

Знания:  

- содержание актуальной нормативно-правовой документации;  

- современная научная и профессиональная терминология;  

- возможные траектории профессионального развития и 

самообразования;  

- основы предпринимательской деятельности; основы 

финансовой грамотности;  

- правила разработки презентации;  

- основные этапы разработки и реализации проекта. 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействов

ать и работать в 

коллективе и 

команде; 

Умения:  

- организовывать работу коллектива и команды; 

- взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

Знания:  

- психологические основы деятельности коллектива; 

- психологические особенности личности. 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию 

на 

государственно

м языке 

Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста. 

Умения:  

- грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 

профессиональной тематике на государственном языке,  

- проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания:  

- правила оформления документов; 

- правила построения устных сообщений; 

- особенности социального и культурного контекста. 



ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрироват

ь осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

общечеловеческ

их ценностей, в 

том числе с 

учетом 

гармонизации 

межнациональн

ых и 

межрелигиозны

х отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупцио

нного 

поведения 

Умения:  

- проявлять гражданско-патриотическую позицию; 

- демонстрировать осознанное поведение; 

- описывать значимость своей профессии; 

- применять стандарты антикоррупционного поведения. 

Знания:  

- сущность гражданско-патриотической позиции; 

- традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений;  

- значимость профессиональной деятельности по профессии 

- стандарты антикоррупционного поведения и последствия его 

нарушения. 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбереже

нию, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения:  

- соблюдать нормы экологической безопасности;  

- определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии; - организовывать 

профессиональную деятельность с соблюдением принципов 

бережливого производства;  

- организовывать профессиональную деятельность с учетом 

знаний об изменении климатических условий региона; 

- эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

Знания:  

- правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности;  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности; 

- пути обеспечения ресурсосбережения; 

- принципы бережливого производства; 

- основные направления изменения климатических условий 

региона; 

- правила поведения в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональн

Умения: 

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

- применять рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

- пользоваться средствами профилактики перенапряжения 

характерными для данной профессии 



ой деятельности 

и поддержания 

необходимого 

уровня 

физической 

подготовленнос

ти 

Знания:  

- роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; 

-  основы здорового образа жизни; 

- условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для специальности; 

- средства профилактики перенапряжения. 

ОК 09 Пользоваться 
профессиональн
ой 
документацией 
на 
государственно
м и 
иностранных 
языках. 

Умения:  
- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 
известные темы (профессиональные и бытовые), понимать 
тексты на базовые профессиональные темы;  
- участвовать в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы;  
- строить простые высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности;  
- кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и 
планируемые);  
- писать простые связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 

Знания:  
-  правила построения простых и сложных предложений на 
профессиональные темы;  
- основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 
профессиональная лексика);  
-  лексический минимум, относящийся к описанию предметов, 
средств и процессов профессионально деятельности; 
- особенности произношения;  
- правила чтения текстов профессиональной направленности. 

 

Профессиональные компетенции 

Виды деятельности  Код и наименование 

компетенции  

Показатели освоения 

компетенции  

Выполнение 

подготовительных 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль сварных 

соединений 

ПК 1.1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

Навыки: 

Чтение чертежей средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций на 

производстве 

Умения:  

Читать чертежи средней 

сложности и сложных 

конструкций, изделий, узлов, 

деталей 

Знания: 

Основные правила чтения 

технологической документации 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

Навыки: 

Выбор пространственного 

положения сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Умения:  



(изделий, узлов, 

деталей) 

Выбирать пространственное 

положение сварного шва для 

сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

Знания: 

Правила подготовки кромок 

изделий под сварку 

ПК 1.3. Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

Навыки: 

Проверка работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования 

Эксплуатирования 

оборудования для сварки 

Умения:  

Проверять работоспособность и 

исправность оборудования 

поста для сварки 

Знания: 

Устройство сварочного 

оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и 

область применения 

Правила технической 

эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной 

безопасности при проведении 

сварочных работ 

Правила по охране труда, в том 

числе на рабочем месте 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистку 

сварных швов и 

удаление 

поверхностных 

дефектов после сварки 

с использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

Навыки: 

Подготовка и проверка 

сварочных материалов для РД 

Умения:  

Подготавливать сварочные 

материалы к сварке. 

Знания: 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) 

материалы 

Правила хранения и 

транспортировки сварочных 

материалов 

Навыки: 



ПК 1.5. Проводить 

контроль собранных 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Контроля с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных 

приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке; 

Умения:  

Использовать измерительный 

инструмент для контроля 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

Знания: 

Устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК 2.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом 

Практический опыт/навыки 

Проверки оснащенности 

сварочного поста РД 

плавящимся покрытым 

электродом 

Подготовки и проверки 

сварочных материалов для РД 

Настройки оборудования РД для 

выполнения сварки 

Выбора пространственного 

положения сварного шва для 

сварки элементов конструкций 

Выполнения ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом различных деталей 

из углеродистых и 



конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

Умения:  

Проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Владеть техникой ручной 

дуговой сварки простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Выполнять ручную дуговую 

сварку плавящимся покрытым 

электродом различных деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

Знания: 

Основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся покрытым 

электродом и обозначения их на 

чертежах 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой ( 

наплавкой, резкой) плавящимся 

открытым электродом 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки сложных и 

ответственных конструкций из 

углеродистых конструкционных 

сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 



ПК 2.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом 

Навыки: 

Проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

Настройки оборудования  для 

выполнения ручной дуговой 

сварки 

Выполнять ручную дуговую 

сварку плавящимся покрытым 

электродом различных деталей 

из цветных  металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Умения:  

Проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Выполнять ручную дуговую 

сварку плавящимся покрытым 

электродом различных деталей 

из цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Знания: 

Основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся покрытым 

электродом и обозначения их на 

чертежах 



Технику и технологию ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

различных деталей и 

конструкций из цветных 

металлов и сплавов в 

пространственных положениях 

сварного шва 

Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления при ручной 

дуговой сварке плавящимся 

покрытым электродом 

ПК 2.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Навыки: 

Выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

Умения:  

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

Знания: 

Выбор режима подогрева и 

порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

ПК 2.4. Выполнять 

ручную дуговую сварку 

(наплавку, резку) 

плавящимся покрытым 

электродом простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

Навыки: 

Выполнения РД простых 

деталей неответственных 

конструкций; выполнение 

дуговой резки простых деталей 

Умения:  

Владеть техникой РД простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 



положении сварного 

шва 

пространственном положении 

сварного шва 

Владеть техникой дуговой резки 

металла 

Знания: 

Техника и технология РД 

простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Угловая резка простых деталей 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) 

материалы для РД 

ПК 2.5. Выполнять 

дуговую резку металла 
Навыки: 

Проверки оснащенности 

сварочного поста дуговой резки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования 

поста дуговой резки плавящимся 

покрытым электродом 

Проверка наличия заземления 

сварочного поста дуговой резки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

дуговой резки плавящимся 

электродом 

Настройки оборудования для 

выполнения дуговой резки 

Выполнения дуговой резки 

Умения: 

Проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для дуговой резки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Настраивать сварочное 

оборудование для дуговой резки 



Владеть техникой дуговой резки 

металла 

Знания: 

Основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых  дуговой резкой 

плавящимся покрытым 

электродом и обозначения их на 

чертежах 

Основные группы и марки 

материалов для дуговой резки 

плавящимся покрытым 

электродом 

Сварочные материалы для 

дуговой резки плавящимся 

покрытым электродом 

Технику и технологию ручной 

дуговой сварки(резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва 

Основы дуговой резки 

Причины возникновения 

дефектов при дуговой резке, 

способы их предупреждения и 

исправления 

Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК 3.1 Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Навыки: 

Проверки оснащенности 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

плавлением 

Проверка работоспособности и 

исправности оборудования 

поста частично 

механизированной сварки 

плавлением 

Проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

плавлением 

Подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки 



Выполнения частично 

механизированной сваркой 

плавлением для выполнения 

сварки 

Умения:  

Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной 

сварки плавлением 

Настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

плавлением 

Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Знания: 

Основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично механизированной 

сваркой плавлением 

Сварочные материалы для 

частично механизированной 

сварки плавлением 

Устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования 

для частично механизированной 

сварки плавлением, назначение 

и условия работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

Технику и технологию частично 

механизированной сварки 

плавлением для сварки 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

Порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному)подогреву 

металла 

Навыки: 



ПК 3.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

Умения:  

Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

Знания: 

Выбор режима подогрева и 

порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

ПК 3.3. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку (наплавку) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

Навыки: 

Выполнения частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций 

Умения:  

Владеть техникой частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

Знания: 

Техника и технология частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

сварки простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 



пространственном положении 

сварного шва 

Выполнение полностью 

механизированной, 

автоматической и 

роботизированной сварки 

ПК 4.1 Выполнение 

полностью 

механизированной и 

автоматической сварки 

плавлением 

металлических 

материалов при 

помощи 

компьютерного 

моделирования 

Навыки: 

Подготовка и проверка общего 

состава комплекса виртуального 

тренажера-имитатора PL-Virtual 

Welding к выполнению 

полностью механизированной и 

автоматической сварки 

плавлением металлических 

материалов 

Умения: 

Выполнять полностью 

механизированную и 

автоматическую сварку 

плавлением металлических 

материалов при помощи 

компьютерного моделирования 

Знания: 

Моделирование процессов РДС 

и сварки в среде защитных газов 

плавящимся и неплавящимся 

электродом с помощью 

трехмерной графики, анимации 

и системы создания виртуальной 

реальности 

 

3. Структура, содержание и условия допуска к государственной итоговой 

аттестации 

 

3.1. Формы государственной итоговой аттестации 

ГИА проводится в форме демонстрационного экзамена. В ходе ГИА оценивается 

степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС. 

ГИА проводится на основе принципов объективности и независимости оценки 

качества подготовки студентов в целях определения соответствия результатов освоения 

основных профессиональных образовательных программ соответствующим требованиям 

ФГОС СПО. 

Демонстрационный экзамен направлен на определение уровня освоения 

выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 

сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения независимой 

экспертной оценки выполненных выпускником практических заданий в условиях реальных 

или смоделированных производственных процессов. 



К проведению государственной итоговой аттестации по основным 

профессиональным образовательным программам привлекаются представители 

работодателей или их объединений. 

 

3.2. Объем времени, сроки подготовки и проведения государственной итоговой 

аттестации 

Объем времени на ГИА устанавливается ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) – 36 часов, включая 

подготовку и защиту в форме демонстрационного экзамена. 

Сроки проведения ГИА установлены календарными графиком учебного процесса. 

График демонстрационного экзамена согласовывается с Автономной 

некоммерческой организацией дополнительного профессионального образования "Центр 

опережающей профессиональной подготовки Архангельской области". 

3.3. Структура и требования к содержанию, описание условий допуска и подготовки 

демонстрационного экзамена. 

Программа государственной итоговой аттестации, методика оценивания результатов, 

задания и продолжительность демонстрационного экзамена определяются с учетом 

основной образовательной программы среднего профессионального образования по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и 

утверждаются профессиональной образовательной организацией после их обсуждения на 

заседании педагогического совета образовательной организации с участием председателей 

государственных экзаменационных комиссий. 

Перечень документов к проведению ГИА: 

- Положение о ГИА 

- Программа ГИА по профессии. 

- Приказ о допуске выпускников к ГИА. 

- Лист ознакомления обучающихся с Программой проведения ГИА. 

- Сводная ведомость итоговых оценок. 

- Приказ об утверждении состава ГЭК. 

- Протокол заседания ЭК по демонстрационному экзамену. 

- Зачетные книжки студентов. 

- Оценочные материалы. 

- Экзаменационные ведомости. 

- Оценочные листы для членов ГЭК. 

- ФГОС СПО. 

Протокол заседания ГЭК подписывается председателем (в случае отсутствия 

председателя – его заместителем), членами комиссии. 

Протоколы заседаний ГЭК являются документами с постоянным сроком хранения и 

согласно номенклатуре дел, сдаются в архив техникума. 

Решение о присвоении выпускнику квалификации по профессии и выдаче диплома о 

среднем профессиональном образовании государственного образца принимается ГЭК на 

основании положительных результатов ГИА, оформляется сводным протоколом ГИА. 

Результаты государственной итоговой аттестации определяются оценками "отлично", 

"хорошо", "удовлетворительно", "неудовлетворительно" и объявляются в тот же день после 

оформления в установленном порядке протоколов заседаний государственных 

экзаменационных комиссий. 

Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья ГИА 

проводится образовательной организацией с учетом особенностей психофизического 

развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников (далее 

индивидуальные особенности). 

Выпускники или родители (законные представители) несовершеннолетних 

выпускников не позднее, чем за 3 месяца до начала государственной итоговой аттестации 



подают письменное заявление о необходимости создания для них специальных условий при 

проведении государственной итоговой аттестации. 

Лицам, не проходившим государственной итоговой аттестации по уважительной 

причине, предоставляется возможность пройти государственную итоговую аттестацию без 

отчисления из образовательной организации. 

К уважительным причинам неявки на ГИА относятся: непреодолимая сила, временная 

нетрудоспособность лица вследствие заболевания, увечье или травма, повреждение 

здоровья или смерть близкого родственника, участие в похоронах, семейные 

обстоятельства (рождение ребенка, вступление в брак, расторжение брака), исполнение 

государственных или общественных обязанностей, задержание сотрудниками 

правоохранительных органов, иные меры пресечения, вызов в суд по повестке, авария 

общественного транспорта или дорожно-транспортное происшествие. Уважительность 

причины неявки должна быть подтверждена документально. 

Дополнительные заседания государственных экзаменационных комиссий 

организуются в установленные образовательной организацией сроки, но не позднее 

четырех месяцев после подачи заявления лицом, не проходившим государственной 

итоговой аттестации по уважительной причине. 

Обучающиеся, не прошедшие государственной итоговой аттестации или получившие 

на государственной итоговой аттестации неудовлетворительные результаты, проходят 

государственную итоговую аттестацию не ранее, чем через шесть месяцев после 

прохождения государственной итоговой аттестации впервые. 

Для прохождения государственной итоговой аттестации лицо, не прошедшее 

государственную итоговую аттестацию по неуважительной причине или получившее на 

государственной итоговой аттестации неудовлетворительную оценку, восстанавливается в 

образовательной организации на период времени, не менее предусмотренного календарным 

учебным графиком для прохождения государственной итоговой аттестации 

соответствующей образовательной программы среднего профессионального образования. 

Повторное прохождение государственной итоговой аттестации для одного лица 

назначается образовательной организацией не более двух раз. 

Решение государственной экзаменационной комиссии оформляется протоколом, 

который подписывается председателем государственной экзаменационной комиссии (в 

случае отсутствия председателя - его заместителем) и членами государственной 

экзаменационной комиссии и хранится в архиве образовательной организации. 

На основании решения государственной экзаменационной комиссии лицам, успешно 

прошедшим государственную итоговую аттестацию, выдается диплом государственного 

образца о среднем профессиональном образовании по профессии с присвоением 

квалификации по образованию. 

К ГИА допускается обучающийся, не имеющий академической задолженности и в 

полном объеме выполнивший учебный план или индивидуальный учебный план по 

осваиваемой образовательной программе среднего профессионального образования по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

Организацию и контроль подготовки и проведения ГИА осуществляет директор 

техникума. 

Программа ГИА, уровни проведения и конкретные комплекты оценочной 

документации, выбранные образовательной организацией, исходя из содержания 

реализуемой образовательной программы, из размещенных на официальном сайте 

оператора в сети "Интернет" единых оценочных материалов, а также методика и 

критерии оценки, утвержденные образовательной организацией, доводятся до сведения 

обучающихся, не позднее, чем за шесть месяцев до начала государственной итоговой 

аттестации. 

Не позднее чем за тридцать календарных дней до начала ГИА распоряжением 

директора техникума утверждается расписание ГИА, в котором указываются даты, время, 



место проведения ГИА и доводится до сведения обучающихся, председателей и членов ГЭК 

и АК, секретаря ГЭК путем размещения на сайте ГАПОУ АО НИТ. 

Допуск оформляется приказом директора техникума не позднее чем за один день до 

начала ГИА и доводится до сведения обучающихся. 

4. Организация и порядок проведения государственной итоговой аттестации  

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и 

воспитания зависит от вида аттестации, уровня ДЭ.  

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и 

воспитания может быть дополнен образовательной организацией с целью создания 

необходимых условий для участия в ДЭ обучающихся из числа лиц с ограниченными 

возможностями здоровья и обучающихся из числа детей-инвалидов и инвалидов. 

(описание требований к минимальному материально-техническому, 

информационному обеспечению, организации и проведения защиты дипломного проекта 

(работы), ДЭ или ГЭ) 

5. Критерии оценки уровня и качества подготовки обучающихся  

Результаты любой из форм государственной итоговой аттестации определяются 

оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» и 

объявляются в тот же день после оформления в установленном порядке протоколов 

заседаний государственных экзаменационных комиссий. 

Баллы за выполнение заданий демонстрационного экзамена выставляются в 

соответствии со схемой начисления баллов, приведенной в комплекте оценочной 

документации. 

Необходимо осуществить перевод полученного количества баллов в оценки: 

«отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно». 

Максимальное количество баллов, которое возможно получить за выполнение 

задания демонстрационного экзамена, принимается за 100%. Перевод баллов в оценку 

может быть осуществлен на основе таблицы 2 

 

Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Отношение 

количества 

баллов к 

максимально 

возможному 

(%) 

0,00% - 

19,99% 

20,00% - 

39,99% 

40,00% - 

69,99% 

70,00% - 

100,00% 

Диапазон 

баллов 

0-9,99 10,00-19,99 20,00-34,99 35,00 – 50,00 

По результатам государственной итоговой аттестации выставляется оценка за 

защиту выпускной квалификационной работы в форме демонстрационного экзамена. 

Результаты победителей и призеров чемпионатов профессионального мастерства, 

осваивающих ООП СПО, засчитываются в качестве оценки "отлично" по 

демонстрационному экзамену. 

6. Порядок апелляции и пересдачи государственной итоговой аттестации  

По результатам государственной аттестации выпускник, участвовавший в 

государственной итоговой аттестации, имеет право подать в апелляционную комиссию 

письменное апелляционное заявление о нарушении, по его мнению, установленного 

порядка проведения государственной итоговой аттестации и (или) несогласии с ее 

результатами (далее - апелляция). 

Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной организацией 

одновременно с утверждением состава государственной экзаменационной комиссии. На 

заседание апелляционной комиссии приглашается председатель соответствующей 

государственной экзаменационной комиссии. 



Апелляция подается лично выпускником или родителями (законными 

представителями) несовершеннолетнего выпускника в апелляционную комиссию 

образовательной организации. 

Апелляция о нарушении порядка проведения государственной итоговой аттестации 

подается непосредственно в день проведения государственной итоговой аттестации. 

Апелляция о несогласии с результатами государственной итоговой аттестации 

подается не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов 

государственной итоговой аттестации. 

Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих 

дней с момента ее поступления. 

Апелляционная комиссия состоит из председателя, не менее пяти членов из числа 

педагогических работников колледжа, не входящих в данном учебном году в состав 

государственных экзаменационных комиссий и секретаря. 

Председателем апелляционной комиссии является ректор университета. Секретарь 

избирается из числа членов апелляционной комиссии. 

Апелляция рассматривается на заседании апелляционной комиссии с участием не 

менее двух третей ее состава. 

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении 

апелляции 

С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один из 

родителей (законных представителей). 

Указанные лица должны иметь при себе документы, удостоверяющие личность. 

Рассмотрение апелляции не является пересдачей государственной итоговой 

аттестации. 

При рассмотрении апелляции о нарушении порядка проведения государственной 

итоговой аттестации апелляционная комиссия устанавливает достоверность изложенных в 

ней сведений и выносит одно из решений: 

- об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о нарушениях порядка 

проведения государственной итоговой аттестации выпускника не подтвердились и/или не 

повлияли на результат государственной итоговой аттестации; 

- об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных 

нарушениях порядка проведения государственной итоговой аттестации выпускника 

подтвердились и повлияли на результат государственной итоговой аттестации. 

В последнем случае результат проведения государственной итоговой аттестации 

подлежит аннулированию, в связи с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее 

следующего рабочего дня передается в государственную экзаменационную комиссию для 

реализации решения комиссии. Выпускнику предоставляется возможность пройти 

государственную итоговую аттестацию в дополнительные сроки, установленные 

образовательной организацией. 

Для рассмотрения апелляции о несогласии с результатами государственной 

итоговой аттестации, полученными при защите дипломной работы, секретарь 

государственной экзаменационной комиссии не позднее следующего рабочего дня с 

момента поступления апелляции направляет в апелляционную комиссию дипломную 

работу, протокол заседания государственной экзаменационной комиссии и заключение 

председателя государственной экзаменационной комиссии о соблюдении процедурных 

вопросов при защите подавшего апелляцию выпускника. 

В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами государственной 

итоговой аттестации апелляционная комиссия принимает решение об отклонении 

апелляции и сохранении результата государственной итоговой аттестации либо об 

удовлетворении апелляции и выставлении иного результата государственной итоговой 

аттестации. Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня 

передается в государственную экзаменационную комиссию. Решение апелляционной 



комиссии является основанием для аннулирования ранее выставленных результатов 

государственной итоговой аттестации выпускника и выставления новых. 

Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством голосов. 

При равном числе голосов голос председательствующего на заседании апелляционной 

комиссии является решающим. 

Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего апелляцию 

выпускника (под роспись) в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной 

комиссии. 

Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не 

подлежит. 

Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который 

подписывается председателем и секретарем апелляционной комиссии и хранится в архиве. 

 

Приложения: 

План мероприятий по организации проведения демонстрационного экзамена в 

рамках государственной итоговой аттестации выпускников 

Примерный план проведения государственной итоговой аттестации  

Дата 

№ 

экзам. 

группы 

День Время Мероприятие 

Проведение демонстрационного экзамена 

00.06.2024 1, 2, 3 

П
о

д
г
о

т
о

в
и

т
е
л

ь
н

ы
й

 08:00  Получение главным экспертом задания 

демонстрационного экзамена  

08:00 – 

08:20  

Проверка готовности проведения 

демонстрационного экзамена, заполнение 

Акта готовности/не готовности 

08:20 – 

08:30  

Распределение обязанностей по проведению 

экзамена между членами Экспертной 

группы, заполнение Протокола о 

распределении 

08.30 – 

08.40 

Инструктаж Экспертной группы по охране 

труда и технике безопасности, сбор 

подписей в Протоколе об ознакомлении 

08.40 – 

09.00 

Регистрация участников демонстрационного 

экзамена 

09.00 – 

09.30 

Инструктаж участников по охране труда и 

технике безопасности, сбор подписей в 

Протоколе об ознакомлении 

09:30 – 

11:00 

Распределение рабочих мест (жеребьевка) и 

ознакомление участников с рабочими 

местами, оборудованием, графиком работы, 

иной документацией и заполнение 

Протокола 

11.00 Получение главным экспертом задания 

демонстрационного экзамена 

00.06.2024 1 

Д
ен

ь
 1

 08:00 – 

08:30 

Ознакомление с заданием и правилами 

выполнения задания демонстрационного 

экзамена 

08:30 – 

09:00 

Брифинг экспертов 

09:00 – 

11:30  
Выполнение участниками модуля 1 и 2 

для одной ЭГ 



11:30 – 

11:45  

Эксперты забирают выполненное задание по 

модулям 

11:45 – 

12:30  

Обед  

13:00 – 

15:00  

Проверка экспертами работ участников по 

модулям, заполнение форм и оценочных 

ведомостей 

00.06.2024 2 18:00 – 

19.00 

Подведение итогов, внесение главным 

экспертом баллов в CIS, блокировка, сверка 

баллов, заполнение итогового протокола 
00.06.2024 3 

 
 


