Тема № 1 : - «Сущность газовой сварки, преимущества, недостатки и оборудование газового поста».    Дата: 17 апреля 2020 года. Группа № 17 «Сварщики».                                Дисциплина профессионального цикла: МДК.05.01 «Техника и технология газовой сварки (наплавки).
Прочитайте внимательно материал и дайте правильные ответы на тестовое задание по теме. Отправьте тесты с ответами на электронную почту мастера. (логин моей почты --pwaapt@yandex.ru).
I. Сущность газовой сварки (ГС), ее преимущества и недостатки.
  § 1. Сущность ГС.
  Газовая сварка относится к сварке плавлением. Процесс ГС состоит в нагревании кромок деталей, в месте их соединения, до расплавленного состояния высокотемпературным пламенем (3150ᵒС) сварочной горелки, получаемым в результате сжигания горючего газа в смеси с технически чистым О2. ГС выполняют как с применением присадочной проволоки (ПП), так и без нее, если формирование сварного шва (СШ) возможно за счет расплавления кромок ОМ (сварка с отбортовкой, в торец).
  ГС можно сваривать почти все металлы, такие как сталь, чугун, медь, латунь, свинец, которые поддаются ГС легче чем дуговой сварке.
  § 2. Преимущества ГС.
-- способ ГС сравнительно прост в исполнении;
-- не требует сложного и дорогого оборудования, а также источников электропитания (что важно при работе в полевых условиях);
-- изменяя вручную тепловую мощность пламени и его положения относительно места сварки, сварщик может в широких пределах регулировать скорость нагрева и охлаждения ОМ (удлинение сварочного пламени от ОМ не требует повторного его зажигания).
  § 3. Недостатки ГС.
-- малая скорость нагрева ОМ и большая зона теплового воздействия на ОМ, чем при ДС.
-- при ГС концентрация тепла меньше, а коробление ОМ больше, чем при ДС (дольше нагревается ОМ, до расплавленного состояния, значит больше его коробление);
--низкая производительность ГС из-за медленного нагрева ОМ и низкой концентрации тепла, при ГС толстого металла. Поэтому при ГС толщина металла ограничивается до 6 мм и применяется очень редко;
-- стоимость горючего газа и О2 выше стоимости эл. энергии, поэтому ГС обходится дороже, чем ЭДС;
-- процесс ГС труднее поддается механизации и автоматизации, чем электросварочные процессы.
  § 4. Область применения ГС.
  ГС применяют при:
-- изготовлении и ремонте изделий из тонколистового металла (сварка сосудов и резервуаров небольшой емкости, заварке трещин, вварке заплат при ремонте СК, наплавке твердых сплавов и цветных металлов на черные -сталь, чугун);
-- при ремонте и сварке литых изделий из чугуна, бронзы, алюминия и его сплавов (дюралюминия, силумина и др);
-- при монтаже с/т трубопроводов малых и средних Ø (25-57 мм) и фасонных частей к ним (отводов, тройников, заглушек и т.д.) с толщиной стенки до 3 мм;
--ГС ковкого и высокопрочного чугуна с применением присадочных прутков из латуни и бронзы, наплавки твердых сплавов и цвет. мет. на черные.
 § 5. Основное оборудование и материалы, применяемые при ГС. Газосварочный пост.
1) Газы—кислород и горючие газы (ацетилен и его заменители);
2) Присадочная проволока (ПП) для ГС и наплавки;
3) Соответствующее оборудование коммуникационная аппаратура, в том числе:
а) кислородные баллоны для хранения запаса О2;
б) кислородные редукторы для понижения давления, подаваемого из баллонов в горелку или резак;
в) ацетиленовые баллоны, в которых ацетилен находится под давлением и растворен в ацетоне или ацетиленовые генераторы, для получения ацетилена из карбида кальция;
г) ацетиленовые редукторы для понижения давления, отбираемого из баллонов;
д) сварочные, наплавочные, закалочные и др. горелки с набором сменных наконечников для нагрева ОМ различной толщины и кислородные резаки;
е) резиновые рукава или шланги для подачи О2 и С2Н2 из баллонов в горелку или резак.
4) Принадлежности для ГС и ГР: очки со светофильтрами для защиты глаз яркого сварочного пламени, молоток, набор ключей для горелок и резака, стальные щетки для очистки ОМ и СШ;
5) Сварочный стол и приспособления для закрепления деталей при ГС;
6) Флюсы или сварочные порошки (если они требуются для ГС данной марки стали).
  Рабочее место газосварщика с комплектом всего вышеуказанного оборудования, приспособлений и инструмента называют—сварочным постом газосварщика.
    Зачет по МДК 05.01 № 1 «Сущность ГС»
1. Процесс ГС состоит в нагревании металла до расплавленного состояния при помощи---
___________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________
2. Недостатки ГС:
а)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
б)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
в)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
г)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
д)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
3. Преимущества ГС:
а)__________________________________________________________________________________
б)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
в)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
4. Область применения ГС:
а)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
б)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
в)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
г)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
д)_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
5. Основное оборудование, материалы и приспособления газового поста:
1.__________________________________________________________________________________
2.__________________________________________________________________________________
3.__________________________________________________________________________________
а)__________________________________________________________________________________
б)__________________________________________________________________________________
в)_________________________________________________________________________________
г)__________________________________________________________________________________
д)__________________________________________________________________________________
е)__________________________________________________________________________________4.__________________________________________________________________________________
5.__________________________________________________________________________________6._______________________________________________________________________________
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